




Artículos en stock (negativo)

Forma
Se muestra el derecho Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Desbastado

DNMG 150404
 150408 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / acabado / 

valor ap bajo

DNMG 150404XF
 150408XF 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / acabado

DNMG 150404XP
 150408XP 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

DNMG 150604XP
 150608XP 12,70 6,35 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / medio

DNMG 150404XQ
 150408XQ 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / desbastado

DNMG 150408XS 12,70 4,76 5,16 0,8

Acabado

DNGG 150404 R/L
 150408 R/L

12,70 4,76 5,16 0,4
0,8

Acabado - medio

SNMG 120404PQ
 120408PQ 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acabado - medio

SNMG 120404HQ
 120408HQ
 120412HQ

12,70 4,76 5,16 
0,4
0,8
1,2

Medio – desbastado

SNMG 120408PG
 120412PG
 120416PG

12,70 4,76 5,16 
0,8
1,2
1,6

Desbastado

SNMG 090304
 090308 9,525 3,18 3,81 0,4

0,8

SNMG 120404
 120408 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / acabado

SNMG 120408XP 12,70 4,76 5,16 0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / medio

SNMG 120408XQ 12,70 4,76 5,16 0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / desbastado

SNMG 120408XS 12,70 4,76 5,16 0,8

B: Acabado – medio
C: Medio – desbastado

SNGG 090304 R/L-B
 090308 R/L-B 9,525 3,18 3,81 0,4

0,8
SNGG 120404 R/L-C
 120408 R/L-C 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8
SNMG 120404 R/L-C
 120408 R/L-C 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Forma 
Se muestra el derecho Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Medio – desbastado / 
baja resistencia al corte

SNGG 120404 R/L-25R
 120408 R/L-25R 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acabado

TNMG 160402PP
 160404PP
 160408PP
 160412PP

9,525 4,76 3,81 

0,2 
0,4 
0,8 
1,2 

Acabado

TNMG 110404GP
 110408GP 6,35 4,76 2,26 0,4 

0,8 
TNMG 160402GP
 160404GP
 160408GP

9,525 4,76 3,81 
0,2 
0,4 
0,8 

Acabado - medio

TNMG 160404PQ
 160408PQ
 160412PQ

9,525 4,76 3,81
0,4
0,8
1,2

Acabado - medio

TNMG 110404HQ
 110408HQ 6,35 4,76 2,26 0,4

0,8

TNMG 160404HQ
 160408HQ 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Acabado - medio / cara arriba

TNMG 160404CQ
 160408CQ
 160412CQ

9,525 4,76 3,81
0,4
0,8
1,2

Medio – desbastado

TNMG 110404GS 6,35 4,76 2,26 0,4

Medio – desbastado

TNMG 160404PG
 160408PG
 160412PG

9,525 4,76 3,81
0,4
0,8
1,2

Desbastado

TNMG 160404
 160408 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / acabado / 

valor ap bajo

TNMG 160404XF
 160408XF 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / acabado

TNMG 160404XP
 160408XP 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / medio

TNMG 160404XQ
 160408XQ 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / desbastado

TNMG 160408XS 9,525 4,76 3,81 0,8

Medio – desbastado

TNMG 160404 R/L-ST 9,525 4,76 3,81 0,4

 Disponible
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Artículos en stock (negativo)

Forma 
Se muestra el derecho Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Acabado

TNGG 160401 R/L-S
 160402 R/L-S
 160404 R/L-S
 160408 R/L-S

9,525 4,76 3,81

0,1
0,2
0,4
0,8

Super Fine

Acabado / arista afilada / 
orientado a la rugosidad 

superficial

TNEG 160402 R/L-SSF
 160404 R/L-SSF 9,525 4,76 3,81 0,2

0,4

B: Acabado – medio
C: Medio – desbastado

TNGG 110302 R/L-B
 110304 R/L-B 6,35 3,18 2,26 0,2

0,4
TNGG 160402 R/L-B
 160404 R/L-B
 160408 R/L-B

9,525 4,76 3,81
0,2
0,4
0,8

TNGG 160402 R/L-C
 160404 R/L-C
 160408 R/L-C
 160412 R/L-C

9,525 4,76 3,81

0,2
0,4
0,8
1,2

TNGG 220404 R/L-C
 220408 R/L-C 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8
TNMG 160404 R/L-C
 160408 R/L-C 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Medio – desbastado /  
Baja resistencia de corte

TNGG 160404 R/L-25R
 160408 R/L-25R 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Acabado

VNMG 160402PP
 160404PP
 160408PP
 160412PP

9,525 4,76 3,81

0,2
0,4
0,8
1,2

Acabado

VNMG 160402GP
 160404GP
 160408GP

9,525 4,76 3,81
0,2
0,4
0,8

Acabado - medio

VNMG 160404 R/L-VC
 160408 R/L-VC
 160412 R/L-VC

9,525 4,76 3,81
0,4
0,8
1,2

Acabado - medio

VNMG 160404VF
 160408VF
 160412VF

9,525 4,76 3,81
0,4
0,8
1,2

Acabado - medio

VNMG 160404PQ
 160408PQ
 160412PQ

9,525 4,76 3,81
0,4
0,8
1,2

Acabado - medio

VNMG 160404HQ
 160408HQ
 160412HQ

9,525 4,76 3,81
0,4
0,8
1,2

Desbastado

VNMG 160404
 160408 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Acabado - medio

VNGG 160402M-SK
 160404M-SK 9,525 4,76 3,81 < 0,2

< 0,4

Acabado

VNGG 160402 R/L
 160404 R/L
 160408 R/L

9,525 4,76 3,81
0,2
0,4
0,8

Forma
Se muestra el derecho Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Acabado/con arista rascadora

WNMG 080404WP
 080408WP 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acabado - medio / con arista 
rascadora

WNMG 080404WQ
 080408WQ
 080412WQ

12,70 4,76 5,16
0,4
0,8
1,2

Acabado

WNMG 080402PP
 080404PP
 080408PP
 080412PP

12,70 4,76 5,16

0,2
0,4
0,8
1,2

Acabado

WNMG 060404GP
 060408GP 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

WNMG 080404GP
 080408GP 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acabado - medio

WNMG 080404PQ
 080408PQ 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acabado - medio

WNMG 060404HQ
 060408HQ 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8
WNMG 080404HQ
 080408HQ
 080412HQ

12,70 4,76 5,16
0,4
0,8
1,2

Acabado - medio / cara arriba

WNMG 080404CQ
 080408CQ
 080412CQ

12,70 4,76 5,16
0,4
0,8
1,2

Medio – desbastado

WNMG 060404GS
 060408GS 9,525 4,76 3,81 0,4

0,8

Medio – desbastado

WNMG 080404PG
 080408PG 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Desbastado

WNMG 080404
 080408 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / acabado

WNMG 080404XP
 080408XP 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / medio

WNMG 080404XQ
 080408XQ 12,70 4,76 5,16 0,4

0,8

Acero con bajo porcentaje 
de carbono / desbastado

WNMG 080408XS 12,70 4,76 5,16 0,8
Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(rε) con un signo de desigualdad  
(p.ej.: <0,1, <0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(rε)

 Disponible
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 Disponible R: Solo lado derecho L: Solo lado izquierdo

Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(rε) con un signo de desigualdad  
(p.ej.: <0,1, <0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(rε)

Forma
Se muestra el izquierdo Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Ángulo de 
destalo-

nado

Acabado/con arista rascadora

CCMT 060202WP
 060204WP 6,35 2,38 2,8 0,2

0,4 7°

CCMT 09T304WP
 09T308WP 9,525 3,97 4,4 0,4

0,8 7°

Acabado

CCMT 060202PP
 060204PP 6,35 2,38 2,8 0,2

0,4 7°

CCMT 09T302PP
 09T304PP
 09T308PP

9,525 3,97 4,4
0,2
0,4
0,8

7°

Acabado - medio

CCMT 060202GK
 060204GK 6,35 2,38 2,8 0,2

0,4 7°

CCMT 09T302GK
 09T304GK 9,525 3,97 4,4 0,2

0,4 7°

CCMT 120404GK
 120408GK 12,70 4,76 5,5 0,4

0,8 7°

Acabado - medio

CCMT 060202HQ
 060204HQ 6,35 2,38 2,8 0,2

0,4 7°

CCMT 09T302HQ
 09T304HQ
 09T308HQ

9,525 3,97 4,4
0,2
0,4
0,8

7°

Acabado

CCGT 060201
 060202
 060204

6,35 2,38 2,8
0,1
0,2
0,4

7°

CCGT 09T301
 09T302
 09T304

9,525 3,97 4,4
0,1
0,2
0,4

7°

CCMT 09T308 9,525 3,97 4,4 0,8 7°

Acabado / arista afilada

CCET 030101M R/L-F
 030102M R/L-F
 030104M R/L-F

3,5 1,4 1,9
< 0,1
< 0,2
< 0,4

7° L
L

L
L

CCET 040101M R/L-F
 040102M R/L-F
 040104M R/L-F

4,3 1,8 2,3
< 0,1
< 0,2
< 0,4

7° L
L

L
L

Avance lento / arista afilada

CCET 060201MF R/L-U
 060202MF R/L-U 6,35 2,38 2,8 < 0,1

< 0,2 7°

CCET 09T301MF R/L-U
 09T302MF R/L-U 9,525 3,97 4,4 < 0,1

< 0,2 7° R
R

R
R

Velocidad de avance lenta / 
arista pulida

CCGT 060201E R/L-U
 060202E R/L-U
 060204E R/L-U

6,35 2,38 2,8
0,1
0,2
0,4

7°

CCGT 09T301E R/L-U
 09T302E R/L-U
 09T304E R/L-U

9,525 3,97 4,4
0,1
0,2
0,4

7° R
R

R
R

Acabado

CPMT 080202PP
 080204PP 7,94 2,38 3,3 0,2

0,4 11°

CPMT 090302PP
 090304PP
 090308PP

9,525 3,18 4,4
0,2
0,4
0,8

11°

Acabado

CPMT 080204GP 7,94 2,38 3,3 0,4 11°

CPMT 090304GP
 090308GP 9,525 3,18 4,4 0,4

0,8 11°

Acabado - medio

CPMH 080204HQ
 080208HQ 7,94 2,38 3,5 0,4

0,8 11°

CPMH 090304HQ
 090308HQ 9,525 3,18 4,5 0,4

0,8 11°

Acabado

CPMH 080204
 080208 7,94 2,38 3,5 0,4

0,8 11°

CPMH 090304
 090308 9,525 3,18 4,5 0,4

0,8 11°

Acero con bajo porcentaje de 
carbono / acabado

CPMT 080204XP 7,94 2,38 3,3 0,4 11°

CPMT 090304XP
 090308XP 9,525 3,18 4,4 0,4

0,8 11°

Forma
Se muestra el izquierdo Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Ángulo de 
destalo-

nado

Acero con bajo porcentaje de 
carbono / acabado – medio

CPMT 090304XQ
 090308XQ 9,525 3,18 4,4 0,4

0,8 11°

Acabado - medio

CPMH 080204 R/L-Y 7,94 2,38 3,5 0,4 11°

CPMH 090304 R/L-Y 9,525 3,18 4,5 0,4 11°

Acabado/con arista rascadora

DCMX 070204WP 6,35 2,38 2,8 0,4 7°

DCMX 11T304WP 9,525 3,97 4,4 0,4 7°

Acabado

DCMT 070202PP
 070204PP 6,35 2,38 2,8 0,2

0,4 7°

DCMT 11T302PP 
 11T304PP
 11T308PP

9,525 3,97 4,4
0,2
0,4
0,8

7°

Acabado

DCMT 070202GP
 070204GP 6,35 2,38 2,8 0,2

0,4 7°

DCMT 11T304GP
 11T308GP 9,525 3,97 0,4 0,4

0,8 7°

Acabado - medio

DCMT 070202GK
 070204GK
 070208GK

6,35 2,38 2,8
0,2
0,4
0,8

7°

DCMT 11T302GK
 11T304GK
 11T308GK

9,525 3,97 4,4
0,2
0,4
0,8

7°

Acabado - medio

DCMT 070202HQ
 070204HQ
 070208HQ

6,35 2,38 2,8
0,2
0,4
0,8

7°

DCMT 11T302HQ
 11T304HQ
 11T308HQ

9,525 3,97 4,4
0,2
0,4
0,8

7°

Acabado

DCGT 070201
 070202
 070204

6,35 2,38 2,8
0,1
0,2
0,4

7°

DCGT 11T301
 11T302
 11T304

9,525 3,97 4,4
0,1
0,2
0,4

7°

DCMT 11T308 9,525 3,97 4,4 0,8 7°

Acero con bajo porcentaje de 
carbono / acabado

DCMT 070204XP 6,35 2,38 2,8 0,4 7°
DCMT 11T302XP
 11T304XP
 11T308XP

9,525 3,97 4,4
0,2
0,4
0,8

7°

Acero con bajo porcentaje de 
carbono / acabado – medio

DCMT 11T304XQ
 11T308XQ 9,525 3,97 4,4 0,4

0,8 7°

Acabado / arista afilada

DCET 070201M R/L-F
 070202M R/L-F
 070204M R/L-F

6,35 2,38 2,8
< 0,1
< 0,2
< 0,4

7°

DCET 11T301M R/L-F
 11T302M R/L-F
 11T304M R/L-F

9,525 3,97 4,4
< 0,1
< 0,2
< 0,4

7°

Avance lento / arista afilada

DCET 070201MF R/L-U
 070202MF R/L-U 6,35 2,38 2,8 < 0,1

< 0,2 7°

DCET 11T301MF R/L-U
 11T302MF R/L-U 9,525 3,97 4,4 < 0,1

< 0,2 7°

Velocidad de avance lenta / 
arista pulida

DCGT 070201E R/L-U
 070202E R/L-U
 070204E R/L-U

6,35 2,38 2,8
0,1
0,2
0,4

7°

DCGT 11T301E R/L-U
 11T302E R/L-U
 11T304E R/L-U

9,525 3,97 4,4
0,1
0,2
0,4

7°

Artículos en stock (positivo)
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Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(rε) con un signo de desigualdad  
(p.ej.: <0,1, <0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(rε)

 Disponible R: Solo lado derecho L: Solo lado izquierdo

Forma
Se muestra el izquierdo Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Ángulo de 
destalo-

nado

Avance lento / arista afilada

DCET 11T301MF R/L-J
 11T302MF R/L-J 9,525 3,97 4,4 < 0,1

< 0,2 7°

Velocidad de avance lenta / 
arista pulida

DCGT 11T301E R/L-J
 11T302E R/L-J
 11T304E R/L-J

9,525 3,97 4,4
0,1
0,2
0,4

7°

Acabado

RCMX 1003M0 10,0 3,18 3,6 – 7°

RCMX 1204M0 12,0 4,76 4,2 – 7°

Acabado - medio

SCMT 09T304HQ
 09T308HQ 9,525 3,97 4,4 0,4

0,8 7°

Acabado

SPGR 090304 R/L
 090308 R/L

9,525 3,18 – 0,4
0,8 11°

SPGR 120304 R/L
 120308 R/L

12,7 3,18 – 0,4
0,8 11°

Sin rompevirutas

SPMN 120308
 120312 12,7 3,18 – 0,8

1,2 11°

Acabado

TBMT 060102DP
 060104DP 3,97 1,59 2,3 0,2

0,4 5°

Acabado

TBGT 060102 R/L
 060104 R/L

3,97 1,59 2,3 0,2
0,4 5° L

L
L
L

Acabado/con arista rascadora

TCMX 090204WP 5,56 2,38 2,5 0,4 7°

TCMX 110204WP 6,35 2,38 2,8 0,4 7°

Acabado - medio

TCMT 090202HQ
 090204HQ 5,56 2,38 2,5 0,2

0,4 7°

TCMT 110202HQ
 110204HQ
 110208HQ

6,35 2,38 2,8
0,2
0,4
0,8

7°

TCMT 16T304HQ
 16T308HQ 9,525 3,97 4,4 0,4

0,8 7°

Acabado/con arista rascadora

TPMX 090204WP 5,56 2,38 2,8 0,4 11°

TPMX 110304WP 6,35 3,18 3,3 0,4 11°

Acabado

TPMT 090202PP
 090204PP 5,56 2,38 2,8 0,2

0,4 11°

TPMT 110302PP
 110304PP
 110308PP

6,35 3,18 3,3
0,2
0,4
0,8

11°

Acabado

TPMT 090202GP
 090204GP 5,56 2,38 2,8 0,2

0,4 11°

TPMT 110304GP
 110308GP 6,35 3,18 3,3 0,4

0,8 11°

TPMT 160304GP 9,525 3,18 4,4 0,4 11°

Forma
Se muestra el izquierdo Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Ángulo de 
destalo-

nado

Acabado - medio

TPMT 090202HQ
 090204HQ 5,56 2,38 2,8 0,2

0,4 11°

TPMT 110302HQ
 110304HQ
 110308HQ

6,35 3,18 3,3
0,2
0,4
0,8

11°

TPMT 160302HQ
 160304HQ
 160308HQ

9,525 3,18 4,4
0,2
0,4
0,8

11°

Acero con bajo porcentaje de 
carbono / acabado

TPMT 090204XP 5,56 2,38 2,8 0,4 11°
TPMT 110304XP
 110308XP 6,35 3,18 3,3 0,4

0,8 11°

TPMT 160304XP
 160308XP 9,525 3,18 4,4 0,4

0,8 11°

Acero con bajo porcentaje de 
carbono / acabado – medio

TPMT 110304XQ
 110308XQ 6,35 3,18 3,3 0,4

0,8 11°

TPMT 160304XQ
 160308XQ 9,525 3,18 4,4 0,4

0,8 11°

Acabado

TPGH 080202 R/L
 080204 R/L

4,76 2,38 2,3 0,2
0,4 11° L

L
L
L

TPGH 090202 R/L
 090204 R/L

5,56 2,38 3,0 0,2
0,4 11° L

L
L
L

TPGH 110202 R/L
 110204 R/L

6,35 2,38 3,5 0,2
0,4 11° L

L
L
L

TPGH 110302 R/L
 110304 R/L
 110308 R/L

6,35 3,18 3,3
0,2
0,4
0,8

11°
L
L

L

L
L

L
TPGH 160302 R/L
 160304 R/L
 160308 R/L

9,525 3,18 4,5
0,2
0,4
0,8

11°
L L

Acabado

TPGH 110302 R/L-H
 110304 R/L-H
 110308 R/L-H

6,35 3,18 3,3
0,2
0,4
0,8

11°
L
L
L

L

L

L
L
L

L

L
TPGH 160304 R/L-H 9,525 3,18 4,5 0,4 11° L L L L
TPGT 160402 R/L-H
 160404 R/L-H 9,525 4,76 4,4 0,2

0,4 11° L
L

L
L

Sin rompevirutas

TPGB 080204 4,76 2,38 2,3 0,4 11°
TPGB 090204 5,56 2,38 3,0 0,4 11°
TPGB 110204 6,35 2,38 3,5 0,4 11°
TPGB 110302
 110304
 110308

6,35 3,18 3,3
0,2
0,4
0,8

11°

TPGB 160304
 160308 9,525 3,18 4,5 0,4

0,8 11°

Acabado

TPMR 110304GP 6,35 3,18 – 0,4 11°

TPMR 160304GP 9,525 3,18 – 0,4 11°

Acabado - medio

TPMR 110304HQ
 110308HQ 6,35 3,18 – 0,4

0,8 11°

TPMR 160304HQ
 160308HQ 9,525 3,18 – 0,4

0,8 11°

Acabado

TPMR 110304
 110308 6,35 3,18 – 0,4

0,8 11°

TPMR 160304
 160308 9,525 3,18 – 0,4

0,8 11°

A: Acabado
B: Acabado – medio

C: Acabado

TPGR 110302 R/L-A
 110304 R/L-A 6,35 3,18 – 0,2

0,4 11° L
L

L
L

L
L

L
L

TPGR 110304 R/L-B
 110308 R/L-B 6,35 3,18 – 0,4

0,8 11° L
L

L L
L

L

TPGR 160302 R/L-B
 160304 R/L-B
 160308 R/L-B

9,525 3,18 –
0,2
0,4
0,8

11°
L
L
L

L
L
L

TPGR 160304 R/L-C
 160308 R/L-C 9,525 3,18 – 0,4

0,8 11° L
L

L
L

Sin rompevirutas

TPGN 110304
 110308 6,35 3,18 – 0,4

0,8 11°

TPGN 160304
 160308 9,525 3,18 – 0,4

0,8 11°

Artículos en stock (positivo)



Vc (m/min)

TN610

TN620

150 – 250 – 350

100 – 200 – 300

150 – 230 – 300

100 – 180 – 250

Vc (m/min)

PV710

PV720

150 – 300 – 400

100 – 250 – 350

150 – 250 – 330

100 – 200 – 280

Acero de aleación con alto 
porcentaje de carbono, 

300 HB o inferior

Acero con porcentaje de carbono 
mediano Acero de aleación con 

porcentaje mediano de carbono, 
250 HB o inferior

Acero con bajo porcentaje de 
carbono Acero de aleación con 

bajo porcentaje de carbono, 
150 HB o inferior

Acero de aleación con alto 
porcentaje de carbono, 

300 HB o inferior

Acero con porcentaje de carbono 
mediano Acero de aleación con 

porcentaje mediano de carbono, 
250 HB o inferior

Acero con bajo porcentaje de 
carbono Acero de aleación con 

bajo porcentaje de carbono, 
150 HB o inferior

Forma
Se muestra el izquierdo Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Ángulo 
de desta-

lonado

Acabado

VCMT 080202PP
 080204PP 4,76 2,38 2,3 0,2

0,4 7°

VCMT 160404PP
 160408PP 9,525 4,76 4,4 0,4

0,8 7°

Acabado

VCMT 080202VF
 080204VF 4,76 2,38 2,3 0,2

0,4 7°

Acabado - medio

VCMT 080202HQ
 080204HQ 4,76 2,38 2,3 0,2

0,4 7°

Acabado

WBMT 060102 R/L-DP
 060104 R/L-DP 3,97 1,59 2,3 0,2

0,4 5° L
L

L
L

L
L

L
L

WBMT 080202 R/L-DP
 080204 R/L-DP 4,76 2,38 2,3 0,2

0,4 5° L
L

L
L

L
L

L
L

Acabado / arista afilada

WBET 060102M R/L-F
 060104M R/L-F 3,97 1,59 2,3 < 0,2

< 0,4 5° L
L

L
L

WBET 080201M R/L-F
 080202M R/L-F
 080204M R/L-F

4,76 2,38 2,3
< 0,1
< 0,2
< 0,4

5° L
L

L
L

Acabado - medio

WPMT 110204GP 6,35 2,38 2,8 0,4 11°

WPMT 160304GP 9,525 3,18 4,4 0,4 11°

Acabado - medio

WPMT 110202HQ
 110204HQ 6,35 2,38 2,8 0,2

0,4 11°

WPMT 160304HQ
 160308HQ 9,525 3,18 4,4 0,4

0,8 11°

Artículos en stock (positivo)

Condiciones de corte recomendadas

Forma
Se muestra el izquierdo Descripción

Dimensiones (mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

I.C. Grosor Agujero Ángulo-R 
(rε)

Ángulo de 
destalo-

nado

Acabado

VBMT 110302PP
 110304PP
 110308PP

6,35 3,18 2,8
0,2
0,4
0,8

5°

VBMT 160404PP
 160408PP
 160412PP

9,525 4,76 4,4
0,4
0,8
1,2

5°

Acabado

VBMT 110304GP 6,35 3,18 2,8 0,4 5°

VBMT 160404GP
 160408GP 9,525 4,76 4,4 0,4

0,8 5°

Acabado

VBMT 110302VF
 110304VF
 110308VF

6,35 3,18 2,8
0,2
0,4
0,8

5°

VBMT 160402VF
 160404VF
 160408VF
 160412VF

9,525 4,76 4,4

0,2
0,4
0,8
1,2

5°

Acabado - medio

VBMT 110304HQ
 110308HQ 6,35 3,18 2,8 0,4

0,8 5°

VBMT 160404HQ
 160408HQ
 160412HQ

9,525 4,76 4,4
0,4
0,8
1,2

5°

Acabado / arista afilada

VBET 110301M R/L-F
 110302M R/L-F 6,35 3,18 2,8 < 0,1

< 0,2 5°

Acabado – medio / arista 
afilada

VBET 110302M R/L-Y
 110304M R/L-Y

6,35 3,18 2,8 < 0,2
< 0,4 5°

Acabado - medio

VBGT 160402 R/L-Y
 160404 R/L-Y

9,525 4,76 4,4 0,2
0,4 5°

Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(rε) con un signo de desigualdad  
(p.ej.: < 0,1, < 0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(rε)

 Disponible R: Solo lado derecho L: Solo lado izquierdo
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